Zalacznik 11a

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

CPV 45421115-3 Okna i drzwi aluminiowe

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkow zwyktych w czgsci
budynku w Warszawie przy ul. Modzelewskiego 71 w Warszawie. w ramach zadania pn. "Remont pomieszczen wypozyczalni
dla dorostych i mtodziezy nr 84. w ramach dziatalnosci Biblioteki Publicznej im. Zygmunta t.azarskiego w dzielnicy Mokotow
m. st. Warszawy” przy ul. Wiktorskiej 10.,,
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji
Szczegdtowa Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji w/w robot obiektow budowlanych.
Uwaga ; Rozpatrywac lacznie z opisem zawartym w projekcie Dotyczy wymiany istniejacej §lusarki okiennej
— witryny wg wzoru §lusarki w drugiej cz¢s$ci budynku. Profile , kolorystyka powinny by¢ takie same.
Dodatkowo wymienia si¢ drzwi wejsciowe do pomieszczen biblioteki
1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia w/w robdt w czasie budowy lub
modernizacji obiektéw kubaturowych i obejmuja:
- Dostawe na plac budowy fasady i okien aluminiowych przeszklonych szktem przeziernym
Montaz w/w fasady i okien aluminiowych
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podano w ,,Wymaganiach ogolnych"
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ,,Wymaganiach ogoélnych"
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, i poleceniami Inspektora nadzoru.
2. MATERIALY - WYROBY
2.1. Ogoblne wymagania dotyczace materiatow
Ogo6lne wymagania dotyczace materiatdw podano w ,,Wymaganiach ogolnych" Wszelki uzyte materialy musza
by¢ zgodne z wymaganiami i instrukcjami wybranego rozwigzania systemowego. Maja obejmowac zar6wno
elementy podstawowe, a takze wszelkie elementy dodatkowe i akcesoria (parapety aluminiowe, materiaty do
wykonczenia stykéw z oktadzinami elewacyjnymi, materiaty do wykonczen stykoéw ze Scianami wewnetrznymi
i sufitami podwieszonymi oraz wszystkie pozostate).
2.2. Materiaty -  Slusarka aluminiowa
Okna o funkcji uchylnej oraz drzwi otwierane na zewnatrz. Konstrukcje wyposazone w akcesoria zgodne z
zaleceniami systemu, w przypadku okien uchylnych dopuszcza si¢ jedynie okna wyposazone w klamkg oraz
listwy z elementami blokujacymi. W przypadku okien nalezy zastosowac systemowe parapety aluminiowe-
tloczone.
2.3. Ksztattowniki Aluminiowe
- Ksztaltowniki aluminiowe wytlaczane ze stopu o oznaczeniu AIMgSi 0,5 zgodnie z normg EN 573 czgsci 3 1 4.
Wiasciwosci mechaniczne stopu spetniaja wymagania normy EN 755 cze$¢ 2 - F22, a modutl sprezystosci
wzdtuznej wynosi 70 kN/mm?. Tolerancje wymiarowe profili s3 zgodne z normg DIN 17615.

Zastosowanie  [Rodzaj stopu |Oznaczenie Norma Sktad stopu |[Norma Wtasciwosci [Norma Tolerancje

mi¢dzynarodowe mechaniczne wymiarowe
Ksztaltowniki  [AIMgSi 0,5 6060/6063 EN 573 czgs¢ 314 |EN 755 czgs¢ 2 DIN 17615

EN 573 cze$¢ 3
Blachy (do Czyste [EN AW 1050 H24 [EN 485 czes¢ 2 EN 485 czgsc 4
lakierowania) [aluminium (Al
99,5)

Blachy (do AlMg1 EN AW 5005 H14 [EN 573 czgs¢ 3 [EN 485 czgs¢ 2 [EN 485 czgsc 4
anodowania) AQ

Ksztaltowniki sktadajg si¢ z dwoch czesci potaczonych przektadkami termicznymi
Nosnos$¢ potaczenia przy $cinaniu i rozcigganiu w temp -15 +20 +70 powinna by¢ mniejsza
niz 24 N/mm - §cinanie, 12 N /mm rozciaganie.
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2.4 Przektadki termiczne
Do wykonania przegrody termicznej w izolowanych ksztaltownikach aluminiowych stosowane sg podwojne
pasy poliamidowe Witasciwosci pasow:

sktad: poliamid zbrojony wtoknem szklanym (25%), zaopatrzony we wktadki klejace;

- odporno$¢ termiczna: £ 250 °C;

- wspotezynnik rozszerzalno$ci cieplnej liniowej: a =23 x 10° 1/K
Produkcja ksztattownikow izolowanych termicznie:

- pasy poliamidowe tacza dwie czgsci profilu: wewngtrzna i zewngtrzna; po wsunig¢ciu pasow w odpowiednie
rowki krawedzie rowkow sa zagniatane i dodatkowo radetkowane.
Procesy izolowania ksztaltownikéw sa okresowo kontrolowane przez niezalezng organizacj¢ weryfikujaca.
2.5 Uszcezelki
Uszczelki do uszczelniania potaczen miedzy elementami konstrukeji powinny by¢ wykonane z kauczuku
syntetycznego EPDM wg DIN 7863. Ksztalt uszczelek powinien by¢ zgodny z dokumentacja systemowa.
Uszczelki nalezy dobiera¢ w zalezno$ci od zastosowanego szklenia.
2.6 Akcesoria i okucia
Nalezy stosowac akcesoria zgodne z zaleceniami systemu, narozniki do faczenia zespolonych ksztattownikow
ram 1 o$cieznic w narozach oraz taczniki typu T powinny by¢ wykonywane z aluminium . Okucia nalezy
dostosowac¢ do cigzaru wlasnego skrzydta oraz do obcigzen eksploatacyjnych.
2.7 Zabezpieczenia antykorozyjne.
Widoczne elementy szkieletu no$nego powinny by¢ pokryte powtokami tlenkowymi anodowymi lub
powtokami proszkowymi poliestrowymi. Powloki anodowe powinny spelnia¢ nastgpujace wymagania:
- grubos$¢ oznaczana wg PN-90/H-04606/01 - 20-30 urn
- wyglad zewng¢trzny - zgodny z PN-80/H-97023

- stopien uszczelnienia powtoki wg PN-76/H-04606/02 - warto$¢ impedancji wigksza niz 10 kW
- odporno$¢ powloki na korozj¢ wg PN-76/H-04606/03 : * stan powtoki bez zmian po 20 cyklach dziatania w
temperaturze 35 °C mgly solnej kwasnej (tj. 5% roztworu NaCl z dodatkiem kwasu octowego dla uzyskania
pH=3,2+ 0,1) - 1 cykl dziatania mgty solnej obejmuje: 6 h rozpylania roztworu, 18 h przerwa
* stan powtoki bez zmian po 6 dniach zanurzenia probek w wodnym roztworze NaCl z dodatkiem nadtlenku
wodoru i kwasu octowego.

Powtoki poliestrowe proszkowe powinny spetnia¢ nastgpujace wymagania:

- grubos$¢ oznaczana wg PN-93/C-81515 - 75 - 15 um

- twardos$¢ wzglgdna wg PN-79/C-81530 - nie miej niz 0,7,

- przyczepno$¢ do podtoza wg PN-80/C-81531 - 1 stopien,

- odpornos¢ powtoki na dziatanie mgly solnej - stan powloki bez zmian po 1000 h dziatania mgly solnej zgodnie

z procedurg badawcza ITB nr LO-5 (PN-88/C-81523, metoda B),

- odpornos¢ powtoki na dziatanie wody destylowanej w temperaturze 23°C i1 40°C -stan powtoki bez zmian po
1000 h dziatania wody destylowanej w temperaturze 23°C i 40°C zgodnie z PN-93/C-81532/01,

- odpornos¢ powtoki na dziatanie mediow agresywnych zgodnie z PN-93/C-81532/01 - stan powloki bez zmian

po 500 h dziatania roztworéw 1 NaOH, 1 HCI i 1 H2SO4 oraz po 1000 h dziatania roztworéw 0,1 NaOH, 0,1

HCI, 0,1 H2S0O4, 5 CH3COOH, 1 NH40H i 3 NaCl.

2.8. Szklenie
W oknach otwieranych i fragmentach fasady szklo zespolone: bezbarwne typu float, szyba zewnetrzna i
wewngtrzna bezpieczna ,klejona.
3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu
Ogo6lne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ,,Wymaganiach ogolnych"
3.2. Sprzet

Dla celow fabrykacji nalezy uzywacé parku maszynowego oraz szablonow i narzg¢dzi zalecanych przez
systemodawce.

W sktad parku maszynowego uzywanego do produkcji konstrukcji aluminiowych wchodzg ; Pita mechaniczna,
frezarko - kopiarka, zagniatarka do narozy, stét krzyzakowy, prasy wielofunkcyjne, oraz zestaw szablonow
wiertarskich.  Przy pracach montazowych nalezy uzywac sprzetu i narzedzi zgodnie z zaleceniami systemu oraz
pozwalajacych na wlasciwg jako$¢ wykonywanych prac.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ,,Wymaganiach ogélnych”

4.2. Konstrukcje aluminiowe powinny by¢ starannie zapakowane do transportu. Niezaleznie od sposobu
wykonczenia, profile surowe, anodowane lub lakierowane, powinny by¢ transportowane z zachowaniem takich
samych $srodkéw ostroznosci
Konstrukcje aluminiowe powinny by¢ starannie zapakowane do transportu. Nalezy stosowac tasmy
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zabezpieczajace dostosowane do szerokosci profili. Nalezy takze stosowac gotowe ostony do narozy
(tworzywowe).
Do transportu gotowych konstrukcji najlepiej nadaja si¢ samochody ci¢zarowe z zawieszeniem powietrznym.

Transportowane elementy powinny by¢ ustawione i zamocowane tak, aby nie ulegly uszkodzeniu i zabrudzeniu
podczas transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ,,Wymaganiach ogolnych". Roboty powinny by¢
prowadzone przez firmy wyspecjalizowane (posiadajace rekomendacj¢ wybranego dawcy systemu) zgodnie z
wymaganiami szczegdtowymi i instrukcjami wybranego rozwigzania systemowego.
Przed przystapieniem do wykonywania robot Wykonawca przedstawi szczegdtowy projekt warsztatowy
$lusarki aluminiowej i sposobu montazu (uwzgledniajacy detale stykow z okltadzinami elewacyjnymi) do
akceptacji projektanta oraz wlasciwych przedstawicieli Inwestora.

5.2 Wykonanie robot

Konstrukcje okienno drzwiowe wykonywane s3 na terenie warsztatu oraz transportowane i montowane na
placu budowy.

W zakres prac zwigzanych z fabrykacja wchodza obrobka profili aluminiowych , montaz uszczelek szklenie
oraz montaz niezbednych akcesori

Obrobka profili winna by¢ wykonana wg zalecen systemu oraz z uzyciem odpowiedniego sprzetu.
Uszczelki powinny by¢ mocowane w konstrukcji bardzo staranie, jako ze ich poprawna praca zapewnia
szczelno$¢ okna na wod¢ opadowa. Wszystkie uszczelki produkowane sa z odpornego na starzenie i na
dziatanie czynnikow atmosferycznych kauczuku syntetycznego EPDM.

Uszczelki przyszybowe powinny by¢ cigte z matym naddatkiem, tak aby mozna byto skompensowac ich
ewentualne mogace wystapi¢ skurczenie.

Klejenie (uszczelnienie): miejsce taczenia nalezy klei¢ za pomoca kleju wulkanizacyjnego (Unionzement,
numer zaméwieniowy 84.9103.04). Klej ten po zwulkanizowaniu pozostaje elastyczny i dzigki temu uszczelki
sg wiasciwie potaczone w narozach.

Mocowanie do konstrukcji budynku moze si¢ odbywac bezposrednio przez profile za pomoca uzycia wkretow
lub za pomoca specjalnych kotew.
- elementy mocujace nie moga by¢ stosowane w odleglosci mniejszej niz 40 mm od krawedzi $ciany
- kotwienia nie moga wptywac na no$nos¢ elementow konstrukcji
- wszystkie elementy kotwigce wykonane z innych materiatéw niz aluminium lub stal nierdzewna, powinny
by¢ odpowiednie zabezpieczone antykorozyjnie i nie mogg powodowac korozji elementow konstrukceji
aluminiowej
Na kazdej krawedzi powinny by¢ uzyte minimum dwa elementy mocujace, w przypadku skrajnych elementow
mocujacych, ich maksymalna odlegto$¢ od naroza konstrukcji aluminiowej nie powinna przekracza¢ 200 mm.
Maksymalna odleglos¢ pomigdzy elementami mocujacymi nie powinna przekracza¢ 700 mm. - W miejscach w
ktorych nastepuje taczenie stupkoéw lub porzeczek z rama, elementy mocujgce powinny si¢ znajdowacé w
odlegtosci maksimum 200 mm po kazdej ze stron stupka lub poprzeczki. Przy takim mocowaniu, wydtuzanie
si¢ lub kurczenie stupka Iub poprzeczki w wyniku zmian temperatury nie powoduje uszkodzen konstrukcji.
Zlecane jest dawanie elementu kotwigcego na wysokosci kazdego zawiasu lub punku blokujacego akcesorii
Uwaga:
Elementy kotwiace powinny by¢ stosowane w taki sposob by zmiana wymiaréw konstrukcji ze wzgledu na
zmiany temperatury nie powodowata uszkodzenia konstrukcji.
- Mocowanie akcesorii
Wybor punktow mocowanie, ilosci punktow blokowania, ilosci zawiaséw, maksymalnej wysokosci skrzydet,
maksymalnej szerokosci skrzydel, rodzaju zastosowanego profilu skrzydta itp. zalezy od instrukcji
dostarczonych przez dostawca systemu i producenta akcesoria.
Na elementach przesuwnych i czg¢$ciach ruchomych powinien by¢ zastosowany neutralny smar.
Podczas montazu nalezy si¢ upewni¢ czy wszystkie akcesoria dzialaja wlasciwie, daja si¢ lekko otwierac i
zamykac oraz czy podczas dziatanie nie wydaja stuku.
- Szklenie
Systemy np. firmy Reynaers zostaly zaprojektowane tak aby umozliwialy szklenie za pomoca uszczelek z
EPDM lub przy uzyciu neutralnego silikonu. W przypadku uzywania silikonu nalezy stosowac specjalny sznur
ktory pozwoli na uzyskanie wtasciwej odlegtosci pomigdzy zestawem szybowym a profilem aluminiowym.
Zaleca si¢ uzywanie uszczelek, specjalnie zaprojektowanych do profili wybranego systemu , co pozwala na t

fatwy montaz szyby, dlugi czas pracy uszczelnienia oraz w razie koniecznosci fatwa wymiang szyby.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne wymagania dotyczace jakosci robot
Ogdlne wymagania dotyczace jakosci robot podano w ,,Wymaganiach ogdlnych"
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Jako$¢ wykonanych robdt powinna by¢ zgodna z wymaganiami szczegdétowymi i instrukcjami wybranego
rozwigzania systemowego.
6.2 Ocena jakosci
Oceng jako$ci wykonania dokona projektant z inspektorem nadzoru, przy udziale przedstawiciela Inwestora
6.3 Wyglad zewngtrzny
W konstrukcjach okienno drzwiowych odchytki wymiarowe nie powinny by¢ wigksze niz 2mm przy wymiarze
do 1m, 3mm przy wymiarze powyzej 1m. Réznica dlugosci przekatnych skrzydet i o§cieznicy nie powinna by¢
wigksza 2mm przy wymiarze do 2 m, 3mm przy wymiarze do 3 m
W dolnych elementach skrzydet oraz w progach o$cieznicy powinny by¢ wykonane otwory Do odprowadzania
wody opadowej, ktora przenikneta do kanatu zbiorczego oscieznicy. Liczba elementoéw winna wynosi¢ co
najmniej 2 a odleglo$¢ miedzy nimi nie wigcej niz 600 mm.
Ruch skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu powinien by¢ ptynny, bez zahamowan i zaczepiania skrzydta o
inne czesci okna lub drzwi .Sita potrzebna do uruchomienia okué¢ Przy otwieraniu i zamykaniu powinna by¢
mniejsza niz 10 daN. Sita potrzebna do poruszania odryglowanego skrzydta powinna by¢ mniejsza niz 8 daN.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robot
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ,,Wymaganiach ogo6lnych"
7.2 Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa sg m2 liczone w osiach modularnych (wg. rysunkéw zestawczych)
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne wymagania dotyczace odbioru robdt
Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ,,Wymaganiach ogélnych”
8.2 Zgodnos¢ robot z dokumentacja projektowa i specyfikacja techniczng
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa i specyfikacja techniczng oraz z nadzorami
autorskimi projektanta i pisemnymi poleceniami inspektora nadzoru.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci
Ogolne wymagania dotyczace platno$ci podano w ,,Wymaganiach ogolnych"
9.2. Cena jednostkowa
Cena jednostkowa obejmuje catkowity koszt catosci prac; wykonanie, dostawa, montaz, wykonczenia
zewngtrzne 1 wewnetrzne.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
wg. "Wymagan og6lnych"
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OPIS STOLARKI:

Konstrukcje aluminiowe w systemach: Blyweert Aluminium sp. z 0.0 (Triton HI+ P-03 - System
"ciepty", profil 72mm;Triton ABS P-03 - System "ciepty", profil 72mm)

llos¢ pozyciji: 3. llos¢ konstrukcji: 4

Catkowita powierzchnia: 76,1 m2.

Catkowity obwod: 81,2 m.

Kolor profili: COL-02 - Kolor niestandardowy wg palety RAL 9005SM.

Kolor oku¢: COL-02 - Kolor niestandardowy wg palety RAL 9005SM

Szyby: 44,2/18/44,2

Statyka: Norma: PN-77/B-02011. Strefa: I. Teren: B. Budynek: H=10m B=10m L=10m Z=0m. Pk:
346,5 N/m2

Widok od zewnatrz

str.5

Konstrukcja:

Poz. 1 Triton - okna i witryny
drzwiowe (B=8 930, H=3 300)
szt 1
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Konstrukcja:

Poz. 2 Triton - okna i witryny
drzwiowe (B=11 000, H=3 801)
szt 1
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Konstrukcja:

Poz. 3 Triton - okna i witryny
drzwiowe (B=2 700, H=900) 2700
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